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Załącznik nr 7 do zapytania ofertowego

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
prowadzonego z zachowaniem zasady uczciwej konkurencji pn. 

„WYKONANIE ROBÓT BUDOWLANYCH I DOSTARCZENIA KOMPLEKSOWEJ LINII PRODUKCYJNEJ”
1. Dokumentacja dotycząca wykonania robót budowlanych (Projekt Budowlany, przedmiar robót) dostępna jest w wersji papierowej w siedzibie Firmy:

· Creo Sp. z o.o., ul. Baszyńskiego 9a, 35-210 Rzeszów
2. Dostarczenie kompleksowej linii produkcyjnej – informacje o przedmiocie zamówienia:
	Pozycja
	Nazwa urządzenia
	Sztuk

	1.
	Maszyna do mechanicznego wycinania form do kolan okrągłych
	1

	Maszyna jest programowalna  i pozwala wyciąć dowolne segmenty kolan. Wykonywane elementy mogą być w różnym zakresie średnic i kątów.
PARAMETRY TECHNICZNE:

· maksymalna szerokość blachy: 1500 mm / max. 10m długości

· grubość materiału: 

· 0,4 - 1,1 mm – ocynk / stal miękka

· 0,4 - 0,6 mm - stal nierdzewna

· 0,5 - 1,1 mm – aluminium

· prędkość cięcia: 2 - 10 m/min.

· średnica kolan: 100 - 1500 mm (kroki po 1mm)

· zakres cięcia: 5 - 46 stopni (kroki po 1/10 stopnia)

· liczba narzędzi tnących: 1 do 4 (wybierane z panelu sterowania)

· podłączenie: 6kVA /400V /50Hz /3 fazy

	2.
	Rozwijaki do blachy
	1

	System rozwijający blachę z kręgów składający się z następujących elementów:

· Odwijak

· Rama prowadząca

· Podtrzymka

PARAMETRY TECHNICZNE:

· Maksymalna szerokość kręgu: 1250 mm 

· Maksymalna masa kręgu: 3000 kg 

· Zakres średnic szpuli rozwijarki: 450 - 650 mm albo 290 - 400 

· Masa maszyny: 140 kg 

· Wymiary transportowe (dł/szer/wys): 1750/1070/810 mm 

	3.
	Urządzenie do montażu uszczelek
	1

	W skład maszyny wchodzi :

· Żłobiarka 

· Zestaw rolek formujących

· Pneumatyczny podajnik kleju

Żłobiarka wykonuje w kształtce  za pomocą rolek formujących wgłębienie na uszczelkę. Następnie w wykonany rowek zostaje podana masa klejowa i nałożona manualnie uszczelka.

PARAMETRY TECHNICZNE:

· Zakres średnicy: 125 – 1250 mm (5” – 50”)

· Grubość materiału:

· - stal ocynkowana: 0,5 – 0,9 mm (0,020” – 0,035””

· - stal nierdzewna: 0,5 – 0,8 mm (0,020” – 0,031”)

· Zasilanie: 5 kVA/400V/50 Hz

	4.
	Urządzenie do montażu źródła światła ultrafioletowego w kanałach wentylacyjnych
	1

	Urządzenie to ma za zadanie umieszczenie wewnątrz przewodów ciągów wentylacyjnych diod LED emitujących promieniowanie UV o określonej długości fali. W zależności od potrzeb elementy takie montowane będą w odległości od 3 do 5 metrów od siebie.

	5.
	Urządzenie do mycia i dezynfekcji kanałów
	1

	Urządzenie składa z następujących modułów:

· stanowisko do usuwania zanieczyszczeń mechanicznych, na tym etapie usuwane są wszelkie zanieczyszczenia powstałe na etapie produkcji,
· stanowisko do mycia kanałów – mycie odbywa płynem myjącym za pomocą urządzenia wysokociśnieniowego – podczas mycia występuje też odzysk środka myjącego – detergentu,
· po dokładnym umyciu kanału kolejnym etapem jest suszenie umytych powierzchni za pomocą nadmuchu gorącego powietrza.

Transport pomiędzy stanowiskami odbywa się za pomocą podajników rolkowych
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